SOLDADORA INVERTER TIG HF CD/CA (GTAW)

Modelo
.. AXT-TAF205LCD ))

TIG HF CD/CA, ELECTRODO BV/

E OVA DATOS GENERALES

N

Procesos
- TIG HF CD/CA (GTAW) &
+ ELECTRODO CD/CA (MMA) SMAW
[ ]
Caracteristicas LA
« Equipo especializado para trabajar
proceso TIG (GTAW) en aluminio, aceros ki
|no><|t-:lables, acer95 al carbon y p—
aleaciones especiales:
« Pulsado/Pulsado frio / AC + DC

Estas funciones controlan la transferencia EEZN
de corriente

« 6 Memorias Internas
« Botén de reinicio
« Funcién para pedal

% ColorDisplay

« Control de gas (electro-valvula)

Datos técnicos

Voltaje de alimentacién: 110/220V
Frecuencia: 60Hz

Rango de amperaje TIG: 10-145A/110Vy 10-220A/220V
INCLUYE Rango de amperaje electrodo: 10-120A/110V y 10-220A/220V

. Antorcha TIG 26 de 4 metros con Capacidad de electrodo:  3/32"(2mm) - 1/8”(3mm)

oAt FsBIHE Voltaje en vacio: 68V
- tp | - e oreleahi Consumo: 4,730W/110V-11,220W/220V
. !nza ppr a electrodo c/cable. e 12.5 kg.
- Pinza tierra c/cable. Medidas L"W*H: 48.5%21%34 cm
« Juego de boquillas y mordazas TIG. Amperimetro: Pantalla LCD
MMA 110V 220V
Ciclo de trabajo 40% 60% 100% 20% 60% 100%
: Potencia de salida | 120A 98A 76A 220A 127A | 98A
A 200 A 200
T TIGHF 110v 220V
Ciclo de trabajo 40% 60% 100% 20% 60% 100%
Potencia de salida | 145A 118A 92A 220A 127A | 98A

Equipo compatible con pedal
Perilla seleccionar proceso Perilla seleccionar proceso . s

@ soldadura y ajustar soldadura yajusta? Modelo: AXT-TAFPEDAL (se
parametros parametros vende por separado)

@ Boton seleccion de proceso@ Boton de ajuste de parametros
de soldadura



