SOLDADORA INVERTER MMA (SMAW)
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. AXT-147LED
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Caracteristicas
« Equipo para trabajar procesos MMA
(SMAW) en aceros al carbon, aceros
inoxidables y electrodos especiales con [le:y
las siguientes funciones:
- Pulsado MMA para mejor distribucién
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de calor

- VRD: Reductor de voltaje al vacio

- ANTI-STICK automatico

- Para proceso TIG se recomienda NUM

Modelo: AXT-WP26

Datos técnicos

Voltaje de alimentacion:  110/220V

Frecuencia: 60Hz

Rango de amperaje MMA: 10-120A/110V y 10-140A/220V
Rango de amperaje TIG LIFT:10-120A/110V y 10-140A/220V

Voltaje en vacio: 62V
INCLUYE Consumo: 4,620W-110V y 6,820W-220V

Pinza tierra ¢/cable Capacidad de electrodo:  3/32”(2.38mm)-1/8"(3.17mm)
. ) Electrodos recomendados: E6011, E6013,E308L
« Pinza porta electrodo c/cable. Peso neto: 2.4kg
+ Maletin plastico. Medida c/caja L*W*H: 38*16.5%28 cm
- Correa Sistema de control: Pantalla LED
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MMA 110V 220V

@ @ Ciclo de trabajo 20% 60% 100% | 20% 60% | 100%
@ Potencia de salida| 120A 69A 54A | 140A | 80A 63A

TIG LIFT 110V 220V
Ciclo de trabajo | 20% 60% | 100% | 20% | 60% | 100%
Potencia de salida| 120A 69A 54A | 140A | 80A 63A
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